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Unternehmensfamilie, der Postpress
Company, zusammengewachsen sind.
Als Mitglied der Post-Press-Company
PPC entwickelt, produziert und ver-
treibt BAUMANN Maschinenbau
Solms Peripheriemaschinen rund um
die Schneidemaschine. Dank hoch effi-
zienter Neuentwicklungen bietet BAU-
MANN héchste Kompetenz im Bereich
des wirtschaftlichen Schneidens.

In vielen Betrieben gibt es im
Bereich des Schneideprozesses nach
wie vor enorme Rationalisierungs-
reserven. In erster Linie ist dies
begriindet in der Tatsache, dass die
Schneidezeit durch die Nebenti-
tigkeiten bestimmt wird. ,Unser
Ziel ist es, den Schnellschneider
moglichst rund um die Uhr auszu-
lasten. Zusitzlich haben wir den
Anspruch, jede Schneideanlage so
auszuriisten, dass sie jeweils von
einem einzigen Mitarbeiter bedient
werden kann”, erldutert der Geschifts-
fithrer von BAUMANN Maschi-
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zwischen den Schneide- und Schittel-
zeiten in die Betrachtung des Status
quo ein zu beziechen. Maf3geschnei-
derte Lésungen mit dem optimalen
Automatisierungsgrad, die perfekt auf
das jeweilige Volumen des Kunden-
betriebes abgestimmt sind, fithren zu
einer deutlichen Produktivititsstei-
gerung in der Weiterverarbeitung.

Je nach urspriinglicher Ausstattung
lasst sich das geschnittene Volumen
mit dem richtigen Automatisierungs-
grad auf das 10-fache steigern. ,Wir
haben die Erfahrung gemacht, dass
sich bei exakt auf die Bediirfnisse des
Kunden zugeschnittenen Losungen
selbst hohe Investitionssummen einen

Systemkomponenten:

1. Schiittelautomat BASA

2. Rundzangentransportsystem BFS-R
3. Autopositionierungssystem APS

4. WOHLENBERG Schnellschneider

5. Ablagetische

6. Ablader BA

Die meisten der heute bei BAU-
MANN Maschinenbau Solms gefer-
tigten Produkte entstanden aus einer
besonderen Problemstellung bei einem
Kunden. Die Herausforderung, diese
Anforderungen zu erkennen und neue
Wege in der Losungsfindung zu gehen
nimmt BAUMANN an. Man ist bei
BAUMANN Maschinenbau Solms
stolz darauf, mit Fachkompetenz
und Marktnihe immer ein Ohr beim
Kunden zu haben und auf der Grund-
lage der gegebenen Aufgabenstellungen
neue Anlagen mit héchstem Auto-
matisierungsgrad zu entwickeln.

Automatisierung verlangt Hinter-
tischbeschickung. Um einen noch
héheren Automatisierungsgrad zu
erreichen, kann diese zusitzlich
durch das automatische Schneiden
sowie das automatische Schiitteln
erginzt werden. Sofern mit der
betreffenden Anlage tiberwiegend
Produkte im Grofformat verarbeitet
werden sollen, bietet sich eine voll-
stindige Automatisierung an.






