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OO0 SCHWERPUNKT

Automatisches Schneiden
im Supergrof3format bis 4,20 m

GROSSFORMATE. Baumann Maschinenbau Solms GmbH &
Co. KG (Solms) hat an die Firma Arian in Gleisdorf (Osterreich)
ein Schneidesystem geliefert, das in dieser Grof3e einzigartig ist.

Mit der weltgrofiten Planschneideanlage beginnt bei Arian eine

neue Ara fiir die Verarbeitung grofformatiger Materialien.

Bei Auftragsvergabe machte Arian zur Be-
dingung, dass die zu konstruierende Anlage
Rohformate zwischen 140x100 cm und
310x210 cm verarbeiten konne. Um die
Bediener zu entlasten, sollten dariiber hin-
aus die Prozesse innerhalb der Schneideanla-
ge weitestgehend automatisiert werden. Bei
den in Gleisdorf verarbeiteten Materialien
handelt es sich in erster Linie um Papier, Fo-
lien und Kunststoffplatten bis zu einer ma-
ximalen Stirke von 4 mm.

Nach einer Bauzeit von sechs Monaten wur-
de die Schneideanlage im September 2004
installiert und in Betrieb genommen. Die
Anlage verfiigt iiber eine Schnittlinge von
4,2 m. Das ist nach Baumann-Maschinen-
bau-Solms-Geschiftsfiihrer Volker Assmann
derzeit die weltweit grofite Planschneide-
anlage.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG. Die
Lage wird in der Schiittelmaschine gebildet.
Sobald die gewiinschte Lagenhohe erreicht
ist, fahrt der Schiittelautomat auf Knopf-
druck in eine horizontale Position. Die
pneumatisch betitigte Klappe auf der linken
Seite 6ffnet sich. Das Zangensystem entlidt

den Schiittelautomaten, der daraufhin
wieder nach unten fihrt um erneut beladen
zu werden. Die Beschickung der Schneide-
maschine erfolgt iiber den Hintertisch.
Sobald die Lage geschnitten ist kann der
Bediener die Lage nach hinten schieben.
Die Lage wird dann durch einen automati-
schen Schieber auf den Tisch des Abladers
befordert. Der Ablader befindet sich hier-
bei in hinterster Position. Er iibernimmt
die fertig geschnittenen Nutzen und stapelt
diese vollautomatisch ab.

DER SCHUTTELAUTOMAT BSB 15-S
ist mit einem pneumatischen Anschlag an
der linken Seite sowie einem festen
Anschlag an der hinteren, langen Seite
ausgestattet. Die Hubbewegung erfolgt
pneumatisch. Ein neuartiger Riittelmotor
ermdglicht ein rasches und kantengenaues
Ausrichten der unterschiedlichen Mate-
rialien.

Das kombinierte Zangentransport- und
Schiebesystem BFS-BTE endide die
Schiittelmaschine automatisch und be-
schickt die Schneidemaschine. Der in-
tegrierte Schieber beférdert zusitzlich die

Bei der Installation in der Firma Arian wird das groBformatige Schneidgut iiber den Hintertisch
zugefiihrt. Dem Schnellschneider GH-420 ist der Schiittelautomat BSB 15-S vorgeschaltet.

Anlagenbestandteile

Lieferumfang = Die gelieferten An-

lagenbestandteile fiir die Druckerei Arian:

m Baumann Schiittelautomat BSB 15-S

m Gauhe Schnellschneider GH-420

m kombiniertes Baumann-Zangentrans-
port- und Schiebesystem

m Baumann-Ablader BA 15 N

geschnittenen Nutzen vom Hintertisch des
Planschneiders auf den Tisch des Abladers.
Der Planschneider Gauhe GH-420 verfiigt
iiber eine Schnittbreite von 4,2 m. Die »klas-
sischen« Schneidemaschinen-Hersteller ha-
ben nach Aussagen von Volker Assmann
derzeit keinen Planschneider im Programm,
der eine solche Schnittbreite abdeckt. Des-
halb gab es dann Kontakt zu einem briti-
schen Lieferanten. Die grofformatigen
Planschneider der Firma PGS (Premier
Guillotine Systems Ltd.) werden in der Re-
gel als Stand-alone-Maschinen eingesetzt.
»Die Vereinbarung, eine solche komplexe
Schneideanlage gemeinsam zu realisieren,
wurde schnell und unbiirokratisch getrof-
fen«, so Assmann. »Aus der urspriinglichen
Idee entstand in sehr kurzer Entwicklungs-
zeit eine Schneideanlage mit gewaltigen Ab-
messungen.« Die Integration der »fremden
Schneidemaschine« in das Schneidesystem
verlief nach Angaben der Firma Baumann
problemlos. Aufgrund der sehr positiven
Erfahrungen kann man sich in Solms auch
weitere Projekte im Bereich des Grofdfor-
mats vorstellen.
Der vollautomatische Ablader BA 15 N
wurde in Zwei-Siulen-Ausfithrung geliefert.
Er richtet die geschnittenen Nutzen in
Lings- und Querrichtung aus und stapelt
diese automatisch ab.
»Mit einer solchen Anlage ist die wirtschaft-
liche Verarbeitung grofformatiger Bogen
der unterschiedlichsten Materialien mog-
lich«, betont Assmann. »Der Personaleinsatz
beschrinkt sich auf das absolut notwendige
Minimum. Durch die konsequente Redu-
zierung der manuellen Titigkeiten wird
besonders bei den extrem groffen Formaten
die korperliche Belastung der Bediener
erheblich gesenkt, was sich in einer deut-
lichen Leistungssteigerung niederschligt.
Mit einer solchen Anlage ist es méglich,
sowohl kleine als auch grofle Auflagen wirt-
schaftlich zu verarbeiten.«
www.baumann-mbs.de
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Wachsende Anforderungen. Bleibender Eindruck. Speedmaster SM 52.

Immer hohere Flexibilitat bestimmt den Markt fiir das For-  werk, Inline Die Cutting-Werk, einer kompletten UV-Aus-
mat 35 x 50. Die Speedmaster SM 52 ist als 1- bis 8-Farben-  stattung und einer Bedruckstoffstarke von bis zu 0,6 mm
maschine fiir die wachsenden Anforderungen der Zukunft konnen Sie sich bei lhrer individuellen Maschinenkonfi-
bestens geriistet. Dank optionaler Ausstattung wie Lackier-  guration auf hochste Produktivitat verlassen.
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